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V dnesnej casti ,Srébovdka” prindsame tri malé triky, ktoré sa pri renovdcii pouZivajt
v dielni dost Casto. Aj ked st medzi veteranistami rozsirené, mnohym urcite
tieto jednoduché postupy pomézu.

Oprava plastového povrchu bowdenu ndhonu tachometra

—

@ Bowden nahonu tachometra je oby¢ajne potiahnuty ¢ernou plastovou alebo gumenou vrstvou. Okrem estetického
hladiska predstavuje aj nepriepustnu vrstvu, zabraiiujicu vniknutiu vody a nedistoty dovnutra bowdenu, k lanku ndhonu,
a tiez zabranuje vyteceniu mazacieho prostriedku zvnutra bowdenu. K poskodeniu tejto vrstvy dochddza hlavne v miestach
prechodu cez karosériu, ale aj na plochach, kde sa lanko dotyka rezonujuceho povrchu.

® Prstenec, upeviiu-
juci bowden k tacho-
metru, presunieme
na opacny koniec tak,
aby pri navliekani
buzirky neprekazal.
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@ Na opravu staci jednoduchd priprava. Zmrstovacie
buzirky v celkovej dizke rovnajucej sa dizke bowde-

nu a teplovzdu$na pistol. Zmrstovacie buZirky sa
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oznacuju dvoma ¢islami. Priemerom pred zmrstenim @ Buzirku zatneme zmrstovat teplovzdugnou pistolou na za-
a priemerom po zmrsteni. Z tychto hodnét jednodu- | ¢iatku bowdenu. Na to, aby sme dosiahli pekny vysledok, si
cho vydedukujeme vhodny rozmer buzirky pre nasu praca vyzaduje trochu zru¢nosti a ddlezit4 je aj velka opatrnost,
potrebu. pretoze hrozi moznost popélenia sa.
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® Po zmrsteni prvej buzirky nechame bowden vychladntt, aby pri nasuvani dal-
$ej nedoslo k jej pred¢asnému zdeformovaniu pri dotyku s prehriatou plochou. -

Buzirky po navle¢eni na seba viazeme prelozenim o par mm a postup so zmrs- | ® Vysledok je nielen esteticky, ale
tovanim opakujeme. Samozrejme, za¢iname zmrs$tovat v mieste, kde sa buzirky | poméze tiez udrzat lanko v bowdene
napéjaju. v Cistote.

Vyroba ozdobnej skrutky s polgulovou hlavou

Dnes bezne dostupné skrutky su svojou hlavou velmi odlidné od tych, ktoré sa pouzivali kedysi. Prekazkou je to najma
v pripade, ak potrebujeme doplnit stratent alebo nahradit poskodenu skrutku na viditelnom mieste. Jednoduchy spésob
vyroby skrutky s polgulovou hlavou je popisany niZsie. Nie je nati potrebny ststruh a d4 sa zvladnut za niekolko mindt.

@ Zéikladom je skrutka z nerezovej
ocele s valcovou hlavou a drazkou
pre plochy skrutkovaé. Z néstrojov
budeme potrebovat ru¢nt elektricki [ @ Skrutku upneme do sklu¢ovadla ru¢nej vitatky a do uhlovej brusky upevni-

vitacku a uhlovi brausku s brasnymi | me lamelovy brisny kotu¢. Pripravime si ich viac s réznymi hrabkami brasneho
lamelovymi a lestiacimi kota¢mi. zrna.

® Kedze sme pouzili nerezovu ocel,
® Polgulovy tvar hlavy skrutky ziska- vysledok nie je potrebné chrémovat

me prilozenim skrutky, otdcajucej sa vo a vzniknuty povrch mé trvaly lesk.

vitatke, k brusnemu kotucu. Stucasny @ Postup opakujeme na jemnej- | Takato skrutka isto skrasli palubov-
vzajomny pohyb obrobku i nastroja ndm $om brusnom kotudi i na lestia- | ku, priestor pod kapotou alebo aké-
umozni vytvorit symetricky tvar polgule. | com kotudi. kolvek miesto, kde bude pouzita.
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Zardzka na ocelové lanko

® Lankd sa v mechanike automobilov a motocyklov

pouzivaju velmi ¢asto. Na otviranie kapoty, ovladanie

prevodovky, zatahovanie roletky a podobne. Obéas nie je @ Ako zarazka sa da pouzit vnutro elektrikarskej svorkov-
poruke origindlna zarazka na ukoncenie lanka, ale tdsada | nice. M6Ze byt mosadzné alebo ocelové, pricom ocelové sa
jednoducho nahradit. d4 vyuzit vhodnejsie pre vacsie sily dotahovania.

® Jeden prvok svorkovnice upneme do zverdka a dotiahnutim
¢elusti zbavime jadro bakelitového alebo plastového obalu.

@ Vnutro svorkovnice upneme do zverédka tak, aby sme ho mohli
prisposobit na potrebnu velkost. Odrezeme nadbyto¢nu cast | ® Koncovka na lanko je hotova. Volime si vhodnua

a zabrusime hrany po rezani. velkost svorky pre pouzity priemer lanka.
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