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AKO al® -I-O Veterdnisti byvaju obycajne zrucni a s bohatymi skisenostami. Pre

tych s mensimi skusenostami sa pokisime prindsat ndvody a techno-
logické postupy pre opravy mensieho rozsahu zvlddnutelné aj v podmienkach domdcej dielne.
Viicsinu oprdv je lepsie zverit odbornikom, ndjde sa ale aj mnoZstvo situdcii, kedy je mozné
postarat sa o opravu svojpomocne a prdve tomuto sa budeme venovat.

OPRAVA RAMU
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Ten sice musi odoldvat rovnakym vplyvom pocasia a jazdy ako karoséria, avsak vd'aka svojej ro-
bustnosti znesie neporovnatel'ne viac a tak nebyva ¢astym navstevnikom klampiarskej diel-
ne. Ale aj ram casto potrebuje opravu a vymenu prekorodovanych alebo deformovanych casti.

Je dolezité zdoéraznit, Ze stav ramu
urluje bezpeénost a jazdné vlastnosti
vozidla a tak je potrebné zvazit, ¢o je
opravitelné doma a ¢o je lepsie zverit
odbornikom.

Casté st véak pripady, kedy je vdaka
charakteru poskodenia rdmu oprava
zvladdnutelna aj v podmienkach beznej
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domécej dielne a pri zdravom usudku
a preciznej prici sa da dosiahnut per-
fektny vysledok.

Nami opravovany ram patri do snad
najrozzirenejej Ceskej a slovenskej
rodiny veteranov — Skodoviek ako Tu-
dor, Sedan, Felicia, Octavia a pod. Na§g
ram Skody 1201 Sedan bol vizualne v

dobrom stave a po premerani uchyt-
nych bodov karosérie sa to potvrdilo,
ale jedno rameno bolo v spodnej ¢asti,
pravdepodobne od pouzitia zdviha-
ka, deformované a po otryskani sa na
ftom navyse objavili diery od korézie.

® R4am sme po otryskani nastriekali jemnou

vrstvou zakladnej farby. Na fotografii je jasna de-
formaécia aj posobenie kordzie. Oko pre zdvihak
je neposkodené a tak je prvym krokom jeho za-
. meranie — ndjdeme si referen¢ny bod na strednej

¢asti ramu (Iubovolny bod v mieste napojenia ra-
mena na stredovu riru), odmerame vzdialenost

po okraj oka. Nasleduje jeho odrezanie. Oko od-
lozime, kedZe ho chceme vratit spiat. Odmerame

aj polohu a priemer otvoru na vymiefanej Casti

ramena. Mo6Zeme merat od toho istého bodu ako

v pripade oka. Meriame po okraj a ku namera-
nému rozmeru pripocitame (ak merdme po okraj

| blizsi ku referentnému bodu) polomer otvoru

aby sme mali vzdialenost stredu otvoru od nas-
ho referen¢ného bodu.
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® Z vhodného materialu si pripravime ,zaplatu“. Velmi
vhodné je pouZit ocelovy jakel. Uzavrety profil alebo ,U”
profil adekvatnych rozmerov a hrubky.

Pozor: ak vyrabame ,U“ profil z uzavretého profilu - jakla,
odrezeme ako odpad stale stranu, kde bol profil uzavrety
- spajany. Spozname ju podla viditelného a nahmatatel-

: : ného §vu na vnutornej strane.
@ Vyrezeme poskodent ¢ast ramena. Na fotografii je vy- |, Zaplatu®, teda ¢ast ktorou nahradime odrezanu ¢ast sa

rezand iba prva ¢ast, nasledne sme vyrezali aj dalsiu ¢ast | snazime vyrobit ¢o najpresnejsie. Musi presne pasovat na
- to je zrejmé z nasledujucich fotografii. miesto akoby tam bola odjakziva.

@ Novy kus si ku ramenu fixujeme stolar-
skou svorkou. Zvar by mal byt prevedeny
skisenym zvaratom alebo aspori nie zacia-
to¢nikom. Zviarame opatrne a désledne s
dodrzanim vsetkych zésad zvarania aby ne-
doslo ku deformaicii ramena.

® Na rame vyzna¢ime polohu oka na ktorom sme pred-
tym odstranili pévodné zvary. Oko opit zafixujeme svor-
® Zvary zabrasime s pouzitim uhlovej brusky najprv | kou a privarime. Zvary v tomto pripade neobrusujeme,
brusnym karbidovym koti¢om a vyhladime lamelovym | aby sa ¢o najviac podobali na ostatné oka ktoré mali od

brasnym kotu¢om. vyroby zvary priznané a neopracované.
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@ Od referentného bodu namerame stred
budiceho otvoru. V tomto pripade sa jedna
o technologicky otvor - teda sluziaci len na
montaz/demontaZ a tak jeho menej presné pre-
vedenie neohrozi kvalitu automobilu ale moéze
zneprijemnit jeho montaZ a kompletovanie. Na-
priek tomu sa snazime o ¢o najvaésiu presnost.

Otvor si predzna¢ime jamkarom a predvrtame
valcovym vrtakom. Kone¢ny priemer dosiahne-
me vyvitanim za pomoci stupiiovitého (strom-
¢ekového) vrtaka.

Drobné nerovnosti vytmelime beznym karo-
sarskym tmelom s prisadou hlinika a vybrasime
dohladka.

Vysledok rozhodne stoji za ndmahu, a pocit
pri pohlade na rdm zospodu isto nahradi inves-
tovany ¢as a Usilie.

P

> 4 ‘# O Pouzité niradie a nastroje. Na fotografii chy-
ba zvéiracka - pouzili sme metédu MIG - tzv
CO-¢ko.
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