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AKO al® -I-O Veteranisti byvaju obycajne zrucni a s bohatymi skisenostami. Pre

tych s mensimi skusenostami sa pokisime prindsat ndvody a techno-
logické postupy pre opravy mensieho rozsahu zvlddnutelné aj v podmienkach domdcej dielne.
Viicsinu oprdv je lepsie zverit odbornikom, ndjde sa ale aj mnoZstvo situdcii, kedy je mozné
postarat sa o opravu svojpomocne a prdve tomuto sa budeme venovat.

Oprava prichytiek blatnika
privesného vozika za motocykel.
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Vymena prichytiek blatnika je konkrétnym navodom aplikovatelnym na iné podobné opravy.
Nie je naro¢na na cas a ani na vybavenie.

@ Blatniky boli ku vidle priskrutkované pomocou malych

,L* prichytiek, ktoré sa ¢asom odlomili a pévodny majitel
pripevnil blatni¢ek otvorom vyvitanym priamo cez blat-
nik. Snahou je vratit vSetko do p6évodného stavu. Prvym
krokom je ocistenie blatnika pouzitim brusneho papiera
alebo otryskanim. Po tomto o¢isteni sa odporica naniest
ochrannu vrstvu na cely povrch obnazeného kovu ako
ochranu pred korodovanim. Stali pouZit jemny olej v
spreji alebo zdkladnt farbu v tenkej vrstve.

e L Fetid -

@ Povodné prichytky nahradime novymi, ktoré vyrobime
z ocelového ,L” profilu, pripadne iného profilu s vhodnou
hrabkou. Predkreslime si na zdkladny material tvar pri-
chytky a vyznac¢ime don miesta dier pre skrutky. Otvory
pri takychto malych dieloch oby¢ajne vyvrtavame pred
samotnym vyrezanim tvaru prichytky zo zdkladného ma-
teriélu. D6vodom je lep$ia moznost upnutia obrobku.
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® Prichytka je v mieste spojenia s blatnikom jemne ohnu-
ta aby kopirovala jeho zaoblenie. Radius ziskame tak, Ze
ohybanu ¢ast nahrejeme a na vhodnom trni kladivom
vytvarujeme. V tomto pripade bola na nahriatie pouZita
plynova pistol a ako trii ocelova rarka. Polomer zaoblenia
kontrolujeme prikladanim prichytky ku blatniku v mies-
te buduceho spoja.
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@ Pre jednoduch-
$iu manipulaciu a
pracu s blatnikom
si pripravime dre-
veny klatik s diz-
kou rovnajicou sa vnutornej irke blatnika. Po vlozeni
klatika do blatnitka, mézeme tento bezpe¢ne a s mini-
mélnym rizikom deformacie upnut do zveraka.

® Zvysok pévodnej prichytky odrezeme a odbrusime.
Pouzili sme na to uhlovii brasku a rezny kota¢ hrubky 1
mm. Brisime opatrne tak, aby sme neuberali z materidlu
blatnika ale iba z prichytky.

® Ak sme neoznatili spravnu polohu pred predchadzaju-
cim krokom (odporta¢am to urobit pred odstrdnenim pri-
chytky), mame este moznost vyznacit umiestnenie novej
prichytky teraz. V zavislosti na povrchu by mala statit aj
oby¢ajna ceruza.

@ Povodne bolo vo vyrobe pouZité na spojenie tychto
dvoch ¢asti odporové bodové zvaranie. Nakolko je tato
technolégia v domdcich podmienkach bezne nedostup-
nd, nahradime ju zvaranim v ochrannej atmosfére ply-
nu (MIG alebo tieZ tzv. CO¢ko). Preto musime v mieste
buduceho zvaru vyvitat otvory — v tomto pripade dva o
priemere 4 mm.
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Prichytku upevnime vo zverdku tak ako je na obrazku a ; !
umiestnime na fiu blatnik. Miesto pre uchytku je vyzna- | @ Zvar z vnutornej strany opatrne zabrusime. Opit sme

¢ené a musime ho trafit presne, pozor véak aj na spravnu | pouzili rezny kotu¢, ktory ndm v tomto pripade umoziiu-
orientdciu prichytky. je lepsie kontrolovat miesto brisenia.

® Zvar prevedieme zvnutra blatnika tak, Ze zalneme v
strede otvoru a kruzivo sa dostaneme ku jeho okraju. To o
isté prevedieme na oboch otvoroch. Obluk ,chytidme® na Pri troche $ikovnosti méze, hlavne z vonkajsej strany
hrub$om materiali a teda na prichytke, nikdy nie naopak | blatnika, zvar opticky posobit ako prevedeny bodovou
- pravdepodobne by sme prepalili plech z ktorého je blat- | zvaratkou. Blatnik je takto pripraveny pre tmelenie a
nik vyrobeny. lakovanie.
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