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OPRAVA HRDLA NA HLAVE

VALCOV PRE PRIPOJENIE
CHLADICA

Text: Julius Cako

Technické zabezpecenie a foto — 83 REBORN s.r.o.

Aj ked byva pri renovaciach snahou dodrzat autentické postupy a materialy, s pripady, v ktorych nam moder-
né pripravky umoznia opravu rychlo, jednoducho a pomerne lacno.

Prikladom pouZitia moderného po-
stupu pre opravu sudiastky veterana
je oprava hrdla pripojenia chladi¢a
hlinikovej hlavy valcov.

Pocas rokov pouzivania, a snid este
viacerych rokov nepouzivania moto-
ra, méze korozivny ué¢inok chladiacich
kvapalin spoOsobit nezvratné zmeny
na povrchu kovu, s ktorym kvapalina
pride do kontaktu.
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Takato korézia na povrchu hrdla hli-
nikovej hlavy motora vytvori kratery,
nasledkom ¢oho nedokazeme dosta-
to¢ne utesnit hadicu spajajicu hlavu
valcov s chladi¢om. ,Presak® nebyva
velky, ale vytekajica kvapalina spéso-
buje v najlep$om pripade neestetické
flaky na bloku motora a v hor$om pri-
pade aj koréziu vsetkych dielov a su-
diastok, s ktorymi pride do kontaktu.
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V pripade velmi zlého stavu hrdla by
bolo potrebné nahradit ho novym, ¢o
ale znamena trvaly a nezvratny zasah
do suciastky a navy$e vyuzitie nie bez-
nej technolégie pre zvaranie hlinika.
Ak skorodovany povrch este nestratil
kompaktnost, je s vyuzZitim epoxido-
vého lepidla moZna oprava za kratky
¢as a hlavne lacno.
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@ Zub ¢asu sa na hrdle hlinikovej hlavy valcov podpisal hlbokymi a pocetnymi kratermi, pre ktoré sa neda dostatoine
utesnit pripojend hadica chladiacej kvapaliny a dochadza k dal$im $kodam.

@ Opravu za¢neme pripravou st¢iastky na nanasanie epoxidového lepidla — Iudovo nazyvaného aj tekuty kov (kedze jeho
hlavnou zlozkou je praskovy kov, v nagom pripade hlinik).
Aby sa ndm do vnutra hlavy motora nedostalo lepidlo, ndjdeme zatku vhodného rozmeru a upchdme nou hrdlo.
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@ Papierovou maliarskou paskou zabezpelime, aby ne-
mohlo ni¢ vniknit popod féliu v mieste, kde z nej tr¢i hrdlo.
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® Samotnt opravovanu ast
odmastime.
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® Na opravu pouzijeme epoxidové lepidlo ur¢ené na pracu
s hlinikom - na trhu je niekolko kvalitnych pripravkov
od réznych vyrobcov.
Zmes si pripravime podla ndvodu. Velmi dékladne premie-
- | 8ame. Délezitou informaciou z navodu k tekutému kovu
je doba spracovatelnosti - teda ¢as, kedy je mozné lepidlo
@ Rozrobené lepidlo, alebo ak chcete — tekuty kov, nanasa- | spolahlivo pouzit od jeho pripravy. Tento ¢as rozhodne ne-
me $pachtlou po celom obvode a snazime sa nim ¢o najviac smieme prekro¢it a v optimédlnom pripade sa k nemu ani
vytvarovat pozadovany tvar. Priddvame na rozmere, aby priblizit. Netreba sa vsak bét, oby¢ajne je to okolo 20 — 30
ostal material na odobratie pri findlnom tvarovani. minut, a to je dostato¢na doba na jeho aplikaciu.
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© Nechame lepidlo Vytvrdnut 24 hodm
Po vytvrdnuti vytvarujeme plochym pilnikom na kov po-
trebny tvar a rozmer hrdla.

@ Po dosiahnuti spravneho tvaru, dokon¢ime pracu hla-
denim - pouZijeme brusny papier s jemnym zrnom (240
- 600). Ak nie je povrch hladky, pouZijeme e$te jemne;jsi
brusny papier.
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Nechidme lepidlo jemne
zavadnut (asi 45 - 60 min.)
= a odstranime z hrdla zatku.
& Postupujeme pri tom tak, ze
najprv odrezeme po obvode
zitku od lepidla, aby sme pri

® Pri jemnom tvarovani opravovaného hrdla je vhodné
hlavu pripevnit k pracovnému stolu, ¢im dosiahneme
vacsiu presnost. Brasnym papierom zrnitosti 80, nastriha-
nym na pésiky, dokazeme vytvorit valcovi plochu dosta-
tocnej presnosti.

(@ Po odstraneni ochrannej félie stlatenym vzduchom, doé-
kladne vy¢istime vnutro hlavy a méZeme na povrch naniest
$pecidlny hlinikovy nastrek. Ten ma viak vylu¢ne esteticky
ucinok a od jeho pouzitia sa stéle ¢astejsie upista.

Hrdlo bude po takejto oprave spolahlivo tesnit, je vdak
potrebné pouzit neposkodend a aj na vnitornom povrchu
¢ista pripojnt hadicu.
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