SROBOVAK VETERAN

AKO al® -I-O Veterdnisti byvaju obycajne zrucni a s bohatymi skisenostami. Pre

tych s mensimi skusenostami sa pokusime prindsat ndvody a techno-
logické postupy pre opravy mensieho rozsahu zvlddnutelné aj v podmienkach domdcej dielne.
Viicsinu oprdv je lepsie zverit odbornikom, ndjde sa ale aj mnoZstvo situdcii, kedy je mozné
postarat sa o opravu svojpomocne a prdve tomuto sa budeme venovat.

VYROBA TESNENIA
OLEJOVE] VANE
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Castym neduhom historickych vozidiel
byva unik oleja spésobujici olejové skvrny
pod automobilom. Jedna sa skér o esteticka
zavadu nez funkcnd, ale nik nie je hrdy, ak
po jeho vozidle ostdvaji na zemi olejové
mlacky. Pric¢in iiniku méze byt niekolko

av pripade, Ze je dovodom netesniaca
olejova vana alebo veko, prinasame

navod na vyrobu nového tesnenia.

® Ako modelovu situdciu vyuZzijeme spodné veko diferen- | @ Dotykova plochu ocelového veka najprv o¢istime

cidlu Skoda 1201. Opakovane pouzivané pévodné korkové a odstranime vsetky zvysky starého tesnenia. Vhodnym
tesnenie uz svoju funkciu neplnilo a tak nastal ¢as jeho nastrojom je ostry olamovaci néz. Po odstraneni prile-
vymeny. penych necistot veko odmastime technickym benzinom,

aby sa s nim lahsie pracovalo.
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@ Prilozime veko na tesniaci materidl, podla moznosti
: ; , : tak, aby sme materidlom 3etrili a odpad bol minimélny.
® Pripravime si materidl - korkovi gumu o hrubke | Obkreslime tenkou fixkou vonkajsi obrys veka a nésledne
2,5mm, ale moze byt aj inej podobnej hrubky. aj vietky otvory. Obrys veka sluzi na kontrolu pri zakres-
lovani otvorov - ¢&i sme s vekom nepohli.
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® Posuvnym meradlom odmerame priemer dier vo veku.

® Ostrym nozom vyrezeme vonkajsi tvar tesnenia, pri-
¢om veko slazi ako $abléna.

' Na vyrobu kruhovych
otvorov pouZijeme dier-
 kova¢. Priemer dierkova-
¢a mé byt rovnaky alebo
vacsi (cca +1 aZ 2mm) ako
priemer otvoru na skrutku
na veku. Otvory vyrdZzame
na vyznacenych miestach
a na mikkej podlozke, aby
sme dierkova¢ neznié¢ili.
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© Namerany rozmer (v kroku c.7) prenesieme
na polotovar tak, Ze po celom obvode postupne
oznacime $irku tesnenia a nasledne body pospa-

© Teraz mozeme opatrne vyrezat vnutro tesne-
nia. Postupujeme pomaly, aby sme nenarezali
materidl na nezelanom mieste.

Tesnenie je hotové a pripravené na montaz.
Ak sme pracovali presne, tak otvory tesnenia
s vekom dokonale licuju. Ak v niektorej casti
zasahuje tesnenie do otvoru vo veku, rie§enim
je vyrazenie dal$ej diery v tesneni — jemne po-
sunutej do pozadovaného miesta. Nikdy sa ne-
snazme tesnenie prisposobovat jeho natahova-
nim — neplnilo by svoju funkciu.
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WWW.$3REBORN. Sk REBORN

50 $3REBORN@BSRERORN.SK REVVING _ %
N\

Q\/ 97
RENOVAGIE, RESTAUROVANIE A OPRAYY AUTONOBILOY g
L

THE PAST
ZONTED)

veteransk.sk



VETERAN SROBOVAK

veteransk.sk



